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Dunaújvárosi Regionális Anyagtudományi és Technológiai Tudásközpont 
(DURATT)
K+F TANULMÁNY
DURATT  4.1. feladat


ÁBRÁK

23.1.-1. ábra  
A Gleeble 3800 fizikai szimulátor


23.1.-2. ábra  
Hegesztési varrat hőhatásövezetének szimulációja 10 mm átmérőjű hengeres, réz befogók között levő próbadarabbal


33.1.-3. ábra  
A Gleeble Hydrawedge berendezés vázlata és működése


43.2.-1. ábra 
A HDS-V40 szimulátor


43.2.-2. ábra  
A HDS-V40 munkakamrája


43.2.-3. ábra  
A próbadarab belső meleg része és a síkbeli alakváltozást biztosító üllő


43.2.-4. ábra  
A próbadarab az olvasztás és a közvetlen meleghengerlés szimulációja után


43.2.-5. ábra.  
A próbatest alakja a HDS-V40 berendezésen végzett szimuláció után. 
A tégely hátrahúzása után válik lehetővé az alakítás, illetve a próbatest kivétele


43.2.-6. ábra  
1 inch, azaz 25,4 mm átmérőjű próbatest kvarctégellyel. 
A tégely tartja meg az olvadékot a megolvasztás majd lehűtés közben


54.1.1.-1. ábra  
Folyamatosan öntött bugákban kialakuló repedések jellemző típusai


54.1.1.-2. ábra 
25,4 mm átmérőjű próbatest olvasztás és dermesztés után


54.1.1.-3. ábra 
25,4 mm átmérőjű próbatest a SICO-teszt elvégzése után


64.1.1.-4. ábra 
SICO-tesztnek alávetett próbatest keresztmetszetének makrofotója


64.1.1.-5. ábra 
Melegen hengerelt bramma hidegebb sarkai a valóságban 
(a) és annak vázlatos magyarázata (b)


74.1.1.-6. ábra  
Kétlépcsős SICO vizsgálat hengerelt brammák sarokrepedés érzékenységének vizsgálatára: sajtolás, hőntartás a gradiens kialakulásáig és végső sajtolás


74.1.2.-1. ábra  
A próbadarabok kémiai összetétele, tömeg%


74.1.2.-2. ábra  
A hengeres szakítópróbatest alakja


84.1.2.-3. ábra  
A szakító próbatestek termikus és alakítási előéletének vázlata


84.1.2.-4. ábra  
A mért és számított ZST és ZDT hőmérsékletek közötti kapcsolat


94.1.2.-5. ábra  
Az L, M és H jelű mintákon mért ZST és ZDT hőmérsékletek a nem egyensúlyi 
pszeudo bináris Fe-C fázisdiagrammal együtt ábrázolva


94.2.1.-1. ábra 
A zömítővizsgálat elrendezési vázlata


104.2.1.-2. ábra 
Egy tipikus szimulációs folyamatot


104.2.2.-1. ábra  
Az Ar3 hőmérséklet változása a hevítési hőmérséklet függvényében


114.2.2.-2. ábra 
A ferrit mért mennyisége az alakváltozás függvényében különböző hőmérsékleteken végzett hevítések esetén, (a) C-Mn-acél, (b) Nb-mal mikroötvözött acél


114.2.2.-3. ábra  
Az alakítás során kialakuló szövetszerkezetek (hevítési hőmérséklet 1100 °C)  
(a) C-Mn-acél, (b) Nb-mal mikroötvözött acél


124.2.3.-1. ábra 
A valódi feszültség értéke a természetes alakváltozás függvényében 770 °C-on


124.2.4.-1. ábra 
HSLA acél kettős fázisú szövetszerkezete nagy diszlokáció-sűrűségű 
ferritet körülvevő martenzit szigetekkel
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3.1.-1. ábra 
A Gleeble 3800 fizikai szimulátor
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3.1.-2. ábra 
Hegesztési varrat hőhatásövezetének szimulációja 10 mm átmérőjű hengeres, réz befogók között levő próbadarabbal
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3.1.-3. ábra 
A Gleeble Hydrawedge berendezés vázlata és működése
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3.2.-1. ábra
A HDS-V40 szimulátor
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3.2.-2. ábra 
A HDS-V40 munkakamrája
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3.2.-3. ábra 
A próbadarab belső meleg része és a síkbeli alakváltozást biztosító üllő
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3.2.-4. ábra 
A próbadarab az olvasztás és a közvetlen meleghengerlés szimulációja után
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3.2.-5. ábra. 
A próbatest alakja a HDS-V40 berendezésen végzett szimuláció után. A tégely hátrahúzása után válik lehetővé az alakítás, illetve a próbatest kivétele


	[image: image10.emf]
3.2.-6. ábra 
1 inch, azaz 25,4 mm átmérőjű próbatest kvarctégellyel. A tégely tartja meg az olvadékot a megolvasztás majd lehűtés közben
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4.1.1.-1. ábra 
Folyamatosan öntött bugákban kialakuló repedések jellemző típusai
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4.1.1.-2. ábra
25,4 mm átmérőjű próbatest olvasztás és dermesztés után

[image: image13.emf]
4.1.1.-3. ábra
25,4 mm átmérőjű próbatest a SICO-teszt elvégzése után
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4.1.1.-4. ábra
SICO-tesztnek alávetett próbatest keresztmetszetének makrofotója
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4.1.1.-5. ábra
Melegen hengerelt bramma hidegebb sarkai a valóságban (a) és annak vázlatos magyarázata (b)
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4.1.1.-6. ábra 
Kétlépcsős SICO vizsgálat hengerelt brammák sarokrepedés érzékenységének vizsgálatára: sajtolás, hőntartás a gradiens kialakulásáig és végső sajtolás
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4.1.2.-1. ábra 
A próbadarabok kémiai összetétele, tömeg%
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4.1.2.-2. ábra 
A hengeres szakítópróbatest alakja
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4.1.2.-3. ábra 
A szakító próbatestek termikus és alakítási előéletének vázlata
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4.1.2.-4. ábra 
A mért és számított ZST és ZDT hőmérsékletek közötti kapcsolat
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4.1.2.-5. ábra 
Az L, M és H jelű mintákon mért ZST és ZDT hőmérsékletek a nem egyensúlyi pszeudo bináris Fe-C fázisdiagrammal együtt ábrázolva
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4.2.1.-1. ábra
A zömítővizsgálat elrendezési vázlata
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4.2.1.-2. ábra
Egy tipikus szimulációs folyamatot
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4.2.2.-1. ábra 
Az Ar3 hőmérséklet változása a hevítési hőmérséklet függvényében
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4.2.2.-2. ábra
A ferrit mért mennyisége az alakváltozás függvényében különböző hőmérsékleteken végzett hevítések esetén, (a) C-Mn-acél, (b) Nb-mal mikroötvözött acél
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4.2.2.-3. ábra 
Az alakítás során kialakuló szövetszerkezetek (hevítési hőmérséklet 1100 °C) 
(a) C-Mn-acél, (b) Nb-mal mikroötvözött acél
[image: image28.jpg]25

250
00

8 8 8 ©°

« -~ -
ediA ‘Bas)Inzsay 1pojep

Természetes alakvaltozas




4.2.3.-1. ábra
A valódi feszültség értéke a természetes alakváltozás függvényében 770 °C-on
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4.2.4.-1. ábra
HSLA acél kettős fázisú szövetszerkezete nagy diszlokáció-sűrűségű ferritet körülvevő martenzit szigetekkel
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